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Morse serie “XL” con ganasce ridotte montate

affiancate in serie.

“XL” series vises with narrow width jaws assembled

side by side.



LI
ST

IN
O

 P
R

EZ
ZI

 G
EN

N
AI

O
 2

00
8

PR
IC

E 
LI

ST
 J

AN
U

AR
Y 

20
08

w
w

w
.g

e
ra

rd
i.

it
w

w
w

.g
e
ra

rd
i.

it

M
O
R
S
E
 
M

O
D
U
L
A
R
I 
‘X

L
’

‘X
L
’ 
M

O
D
U
L
A
R
 
V

IS
E
S

P
a
g
g
. 

2.1
 - 

2.6

1-
 Id

ra
uli

ci
2-

 P
ne

um
ati

ci
3-

 Id
ra

uli
ci 

ma
nu

ali
4-

 Id
ra

uli
ci 

ele
ttr

ici
.

L’o
pe

ra
zio

ne
è 

in 
ter

mi
ni 

di 
se

co
nd

i.

1-
 H

yd
ra

uli
c

2-
 P

ne
um

ati
c

3-
 M

an
ua

l h
yd

ra
uli

c
4-

 E
lec

tric
al 

hy
dr

au
lic

.
Th

e 
ch

an
ge

 n
ee

ds
 o

nly
 fe

w 
se

co
nd

s.

Gr
az

ie 
all

o 
sc

or
rim

en
to

 d
el 

gr
up

po
 d

i s
er

ra
gg

io
 n

ell
a 

gu
ida

de
lla

 b
as

e 
(a

 cr
em

ag
lie

ra
) f

ino
 in

 p
ro

ss
im

ità
 d

el 
pe

zz
o 

da
 la

vo
ra

re
do

ve
 si

 a
da

tte
rà

 a
uto

ma
tic

am
en

te 
all

a 
nic

ch
ia 

più
 vi

cin
a.

L’o
pe

ra
zio

ne
 d

i s
er

ra
gg

io 
si 

co
nc

lud
e 

ag
en

do
 su

lla
 vi

te 
di 

blo
cc

ag
gio

.
Na

tur
alm

en
te 

an
ch

e 
pe

r l
e 

mo
rse

 X
L 

so
no

 di
sp

on
ibi

li
4 u

lte
rio

ri 
sis

tem
i d

i s
er

ra
gg

io 
int

ec
am

bia
bil

i e
 in

dip
en

de
nti

olt
re

 a
 q

ue
llo

 m
an

ua
le 

me
cc

an
ico

 ill
us

tra
to 

ne
lla

 fo
to:

Th
an

ks
 to

 th
e 

cla
m

pi
ng

 d
ev

ice
 sl

id
in

g 
in

 th
e v

ise
 b

as
e s

lid
e

(co
mp

ac
t ra

ck
 ty

pe
) t

ill 
the

 p
ro

xim
ity

 o
f t

he
 w

or
kp

iec
e.

Th
e 

cla
mp

ing
 is

 co
mp

let
ed

 w
ith

 th
e 

ma
in 

sc
re

w.
Of

 co
ur

se
 e

ve
n 

for
 X

L 
vis

es
 b

es
ide

s t
he

 m
an

ua
l m

ec
ha

nic
 sy

ste
m,

4 
fu

rth
er

 in
ter

ch
an

ge
ab

le 
an

d 
ind

ep
en

de
nt

cla
m

pi
ng

 s
ys

te
m

s 
ar

e 
av

ail
ab

le:

R
A

P
ID

IT
A

’ 
D

E
I 

S
E

R
R

A
G

G
I

Q
U

IC
K

 C
L

A
M

P
IN

G

   
Le

 m
or

se
  G

er
a
rd

i  
so

no
 o

rm
ai 

co
ns

ide
ra

te 
sin

on
im

o 
di 

pr
od

uz
ion

e 
ad

 a
lto

 liv
ell

o 
tec

no
log

ico
 p

er
 l’a

cc
ur

ata
 sc

elt
a 

de
i m

ate
ria

li i
mp

ieg
ati

e 
pe

r l
a 

pr
ec

isi
on

e 
ra

gg
iun

ta 
an

ch
e 

ne
i m

ini
mi

 p
ar

tic
ola

ri.
Ac

cu
ra

ta
m

en
te

 re
tti

fic
at

e 
in 

og
ni 

lor
o 

pa
rtic

ola
re

 e
d 

am
pia

me
nte

 co
lla

ud
ate

, c
on

se
nto

no
:

���� �
 u

na
 ca

pa
cit

à 
di 

m
as

sim
o 

re
nd

im
en

to
 d

ell
a 

ma
cc

hin
a,

���� �
 un

 fo
rte

 ca
ric

o 
di

 p
re

ss
io

ne
,

���� �
 un

a 
m

ag
gi

or
 p

ot
en

za
 d

i t
ag

lio
,

���� �
 es

clu
sio

ne
 to

ta
le 

di
 vi

br
az

io
ni

,
���� �

 m
in

or
 u

su
ra

 d
ell

’u
te

ns
ile

���� �
 u

na
 p

iù
 p

re
cis

a l
av

or
az

io
ne

.
La

 co
str

uz
ion

e 
co

n 
un

 si
ste

ma
 d

i e
lem

en
ti c

om
po

nib
ili 

co
ns

en
te 

le 
più

 sv
ar

iat
e 

po
ss

ibi
lità

 d
i im

pie
go

 e
co

mb
ina

zio
ni 

in 
ca

so
 d

i n
ec

es
sit

à.

   
G

er
a
rd

i v
ise

s a
re

 m
an

ufa
ctu

re
d 

un
de

r r
igi

d 
qu

ali
ty 

co
ntr

ol.
 O

nly
 th

e 
mo

st 
su

ita
ble

 m
ate

ria
ls 

ar
e 

us
ed

, a
nd

 th
e 

ac
cu

ra
cy

 o
f e

ve
n 

the
 sm

all
es

t c
om

po
ne

nts
is 

as
su

re
d. 

As
 a

 re
su

lt o
f t

he
 h

igh
 st

an
da

rd
 co

ns
tru

cti
on

 G
er

ar
di 

vis
es

 ca
n 

ma
int

ain
 th

eir
 a

cc
ur

ac
y u

nd
er

 th
e 

mo
st 

se
ve

re
 o

pe
ra

tin
g 

co
nd

itio
ns

.
Ha

rd
en

ed
 a

nd
 G

ro
un

d 
st

ee
l c

on
st

ru
ct

io
n 

th
ro

ug
ho

ut
 a

llo
wi

ng
 y

ou
 m

ax
im

um
 m

ac
hi

ne
 p

er
fo

rm
an

ce
 w

ith
:

���� �
 b

ig
ge

r c
lam

pi
ng

 p
ow

er
,

���� �
 b

ig
ge

r c
ut

tin
g 

pe
rfo

rm
an

ce
s,

���� �
 to

ta
l e

xc
lu

sio
n 

of
 vi

br
at

io
ns

,
���� �

 lo
we

r t
oo

l w
ea

r;
���� �

 h
ig

he
r p

re
cis

io
nd

ur
in

g 
  m

ac
hi

ne
wo

rk
.

Th
e 

mo
du

lar
 d

es
ign

 a
nd

 th
e 

co
nc

ep
t o

f in
ter

ch
an

ge
ab

ilit
y m

ak
es

 p
os

sib
le 

a 
wi

de
 va

rie
ty 

of 
se

t u
p 

co
mb

ina
tio

n 
an

d 
so

lut
ion

s.

Lo
 sp

az
io 

su
lla

 ta
vo

la 
de

lla
 m

ac
ch

ina
 a 

vo
lte

 è 
lim

ita
to:

 le
 m

or
se

 X
L 

so
no

 la
 ris

po
sta

 ch
e 

vi 
pe

rm
ett

e 
di 

av
er

e
du

e m
or

se
 in

 u
na

 p
er

ch
é 

si 
po

ss
on

o 
tra

sfo
rm

ar
e 

ra
pid

am
en

te 
da

 m
or

sa
 d

op
pi

a a
 m

or
sa

 si
ng

ol
a d

i g
ra

nd
e a

pe
rtu

ra
.

La
 ve

rsi
on

e 
XL

 d
op

pi
a p

er
me

tte
 la

 la
vo

ra
zio

ne
 d

i u
n 

nu
me

ro
 m

ag
gio

re
 d

i p
ez

zi 
sfr

utt
an

do
 a

l m
as

sim
o

la 
lun

gh
ez

za
 d

ell
a 

tav
ola

 d
ell

a 
ma

cc
hin

a 
ute

ns
ile

, c
iò 

sig
nif

ica
 a

um
en

tar
e 

la 
pr

od
utt

ivi
tà 

de
lle

 fa
si 

att
ive

 d
el 

cic
lo

e 
di 

ma
cc

hin
a 

ste
ss

a 
in 

qu
an

to 
ab

bia
mo

:
���� �

 ri
du

zio
ne

 d
el 

nu
m

er
o 

de
i c

ar
ich

i e
 co

ns
eg

ue
nte

 ris
pa

rm
io 

de
i t

em
pi

 m
or

ti 
di 

fer
mo

 m
ac

ch
ina

,
���� �

 un
a 

m
in

or
e i

nc
id

en
za

 (5
0%

) d
ei 

te
m

pi
 d

i c
am

bi
o 

ut
en

sil
e,

���� �
 m

in
or

i t
em

pi
 d

i s
po

st
am

en
to

 d
a 

un
a 

se
rie

 d
i p

ez
zi 

a 
qu

ell
a 

su
cc

es
siv

a,
���� �

 m
in

or
e u

su
ra

 d
ell

a 
ma

cc
hin

a,
���� �

 o
pe

ra
to

re
 p

iù
 lib

er
o 

da
ti i

 p
iù 

lun
gh

i te
mp

i d
i c

icl
o 

co
mp

les
siv

i.
In 

de
fin

itiv
a 

tut
to 

ciò
 p

er
me

tte
 d

i ri
du

rre
 a

l m
ini

mo
 i t

em
pi 

mo
rti 

di 
lav

or
o 

e 
qu

ind
i u

n 
pi

ù 
ra

pi
do

 am
m

or
ta

m
en

to
 d

eg
li i

m
pi

an
ti 

e d
ell

e s
te

ss
e a

ttr
ez

za
tu

re
. L

a 
ve

rsi
on

e X
L 

sin
go

la 
pe

rm
ett

e 
il

se
rra

gg
io 

di 
pe

zz
i d

i d
im

en
sio

ni
 in

so
lit

e e
 d

i p
ias

tre
 (c

on
 le

 a
pp

ro
pia

te 
ga

na
sc

e)
.  

 L
a 

no
tev

ole
 g

am
ma

 d
i d

im
en

sio
ni 

e 
   

 lu
ng

he
zz

e 
de

lle
 b

as
i g

ar
an

tis
ce

 il 
so

dd
isf

ac
im

en
to 

de
lle

 p
iù 

sv
ar

iat
e

ne
ce

ss
ità

 n
on

ch
é u

na
 rig

idi
tà 

no
tev

ole
 de

ll’a
ttre

zz
atu

ra
. E

sis
te 

la 
po

ss
ibi

lità
 co

mu
nq

ue
 d

i c
on

ne
tte

re
 d

ue
 b

as
i s

ing
ole

 tr
am

ite
 u

n’a
pp

os
ita

 g
an

as
cia

 fi
ss

a d
op

pi
a d

i c
ol

leg
am

en
to

 p
er

 o
tte

ne
re

 u
na

mo
rsa

 X
L d

op
pia

 d
a 

du
e 

ba
si 

sta
nd

ar
d 

(g
r. 1

) s
ing

ole
. A

 ric
hie

sta
 tu

tte
 le

 m
or

se
 so

no
 fo

rn
ibi

li c
on

 ta
ss

ell
i d

i ri
fer

im
en

to 
di 

va
rie

 g
ra

nd
ez

ze
 o

 co
n 

for
i c

ali
br

ati
.

L
e 

m
o
rs

e 
X

L
 d

er
iv

a
n

o
 i

l 
lo

ro
 n

o
m

e 
d
a
ll

a
 d

im
en

si
o
n

e 
d
el

la
 b

a
se

  
 c

h
e 

è 
ex

tr
a
 l

a
rg

e,
 c

o
è 

m
o
lt

o
 p

iù
 l

u
n

g
a
 d

el
le

 n
o
rm

a
li

 m
o
rs

e 
S

T
D

 !

X
L

 v
is

es
 d

er
iv

e 
th

ei
r 

n
a
m

e 
fr

o
m

 t
h

e 
v
is

e 
b
a
se

 d
im

en
si

o
n

,

  
  

w
h

ic
h

 i
s 

ex
tr

a
 l

a
rg

e 
th

a
t 

is
 m

u
ch

 l
o
n

g
er

 t
h

a
n

 S
T

D
 v

is
es

 !

Sp
ac

e o
n t

he
 m

ac
hin

e t
ab

le 
is 

so
me

tim
es

 lim
ite

d: 
XL

 vi
se

s e
na

ble
 to

 ha
ve

 2 
vis

es
 in

 1 
be

ca
us

e t
he

y c
an

 qu
ick

ly 
ch

an
ge

 fr
om

 d
ou

bl
e v

ise
 to

 si
ng

le 
vis

e w
ith

 ve
ry

 la
rg

e o
pe

ni
ng

.
Do

ub
le 

XL
 vi

se
 a

llo
ws

 to
 m

ac
hin

e 
mo

re
 w

or
kp

iec
es

 u
sin

g 
the

 to
tal

 le
ng

th 
of 

the
 m

ac
hin

e 
too

l, t
his

 m
ea

ns
 to

 in
cre

as
e 

pr
od

uc
tiv

ity
 o

f th
e 

wo
rkc

icl
e 

an
d 

of 
the

 m
ac

hin
e 

its
elf

 b
ec

au
se

:
���� �

 re
du

ct
io

n 
of

 to
ta

l n
um

be
r o

f l
oa

di
ng

 an
d 

un
lo

ad
in

g 
wi

th 
co

ns
eq

ue
nc

e 
sa

ve
 o

f d
ea

d 
tim

es
/in

te
rru

pt
io

ns
 if 

ma
ch

ine
 is

 n
ot 

wo
rki

ng
,

���� �
 re

du
ct

io
n 

(5
0%

) o
f t

ot
al 

to
ol

 ch
an

gi
ng

 ti
m

e,
���� �

 lo
we

r m
ov

in
g 

tim
e f

ro
m 

a s
er

ies
 of

 pi
ec

es
 to

 an
oth

er,
���� �

 lo
we

r m
ac

hi
ne

 w
ea

r,
���� �

 m
or

e 
tim

e 
the

 o
pe

ra
to

r c
an

 w
alk

 aw
ay

 to
 d

o 
oth

er
 w

or
k b

ec
au

se
 o

f lo
ng

er
 to

tal
 ci

cle
 tim

es
.

In 
co

nc
lus

ion
 a

ll t
his

 a
llo

ws
 to

 re
du

ce
 to

 a
 m

ini
mu

m 
de

ad
 tim

es
/in

ter
ru

pti
on

s a
nd

 co
ns

eq
ue

ntl
y f

as
te

r p
ay

ba
ck

 p
er

io
d 

of
 m

ac
hi

ne
s a

nd
 fi

xt
ur

es
.

 S
in

gl
e X

L 
vis

e a
llo

ws
 to

 cl
am

p 
 p

iec
es

 o
f u

nu
su

al 
di

m
en

sio
ns

 an
d 

pl
at

es
 (w

ith
 th

e 
rig

ht 
jaw

s).
 T

he
 ve

ry 
wi

de
 ra

ng
e 

of 
wi

dth
s a

nd
 le

ng
hts

 o
f b

as
es

 g
ua

ra
nte

es
 th

e 
sa

tis
fac

tio
n 

of 
the

 w
ide

st
va

rie
ty 

of 
wo

rks
 a

nd
 a

 b
ig 

rig
idi

ty 
of 

the
 fix

tur
e 

too
. T

he
re

 is
 a

ny
wa

y t
he

 p
os

sib
ilit

y t
o 

co
nn

ec
t 2

 si
ng

le 
vis

es
 th

ro
ug

h 
a 

de
dic

ate
d 

do
ub

le 
fix

ed
 co

nn
ec

tio
n 

jaw
 to

 g
et 

on
e 

XL
 vi

se
 st

ar
tin

g
 fr

om
 2

 st
an

da
rd

 si
ng

le 
ba

se
s. 

On
 re

qu
es

t a
ll v

ise
s c

an
 b

e 
su

pp
lie

d 
 w

ith
 ke

y-n
uts

 o
f d

iffe
re

nt 
siz

es
 o

r w
ith

 g
ro

un
d 

ho
les

.

Ga
na

sc
e 

fis
se

 d
op

pie
 p

os
izi

on
ab

ili
sia

 a
l c

en
tro

 (p
er

 se
rra

gg
i d

op
pi)

, s
ia

all
’es

tre
mi

tà 
de

lla
 b

as
e 

(p
er

 se
rra

gg
i

sin
go

li d
i p

ar
tic

ola
ri d

i g
ro

ss
e d

im
en

sio
ni)

.
Do

ub
le 

fix
ed

 ja
w 

po
sit

ion
 b

oth
 in

 th
e

ce
nte

r o
f th

e 
vis

e 
ba

se
 (f

or
 d

ou
ble

cla
mp

ing
) a

nd
 a

t th
e 

en
d 

(fo
r s

ing
le

big
 w

or
kp

iec
es

 cl
am

pin
g)

 P
R

E
C

IS
IO

N
I 

±
 0

,0
2
 m

m

Sl
itto

ne
 b

as
e 

co
n 

tut
te 

le 
su

pe
rfic

i d
i s

co
rri

me
nto

 e
d 

ac
co

pp
iam

en
to 

re
ttif

ica
te.

L’a
llin

ea
me

nto
 a

gli
 a

ss
i d

ell
a 

ma
cc

hin
a 

av
vie

ne
 g

ra
zie

 a
lle

 c
hi

av
et

te
 lo

ng
itu

di
na

li 
e

tra
sv

er
sa

li (
16

H7
) o

 fo
ri 

di 
po

siz
ion

am
en

to 
(Ø

16
 m

m 
F7

), 
a 

ric
hie

sta
, p

re
vis

ti n
ell

a
pa

rte
 in

fer
ior

e 
de

lla
 b

as
e 

di 
cia

sc
un

a 
mo

rsa
.

Na
tur

alm
en

te 
tut

to 
ciò

 co
ns

en
te 

olt
re

 a
lle

 p
re

cis
ion

i d
ich

iar
ate

 te
m

pi
 d

i in
st

all
az

io
ne

ris
tre

tti
ss

im
i.

 H
IG

H
E

S
T

 P
R

E
C

IS
IO

N
S

 ±
 0

,0
2
 m

m

So
lid

 vi
se

 b
as

e. 
Ev

er
y s

lid
ing

 a
nd

 co
up

lin
g 

su
rfa

ce
 is

 g
ro

un
d.

Ce
nt

es
im

al 
to

lle
ra

nc
es

 a
re

 g
ua

ra
nte

ed
 b

y c
he

ck
ing

 cy
cle

s w
ith

 C
NC

 m
ea

su
rin

g
ma

ch
ine

. T
he

 p
er

fec
t a

lig
nm

en
t w

ith
 th

e 
ma

ch
ine

 a
xis

 is
 g

ive
n 

by
 lo

ng
itu

di
na

l a
nd

cr
os

s k
ey

wa
ys

 (1
6H

7)
 o

r p
os

itio
nin

g 
ho

les
  (

Ø1
6 

mm
 F

7)
, u

po
n 

sp
ec

ific
 re

qu
es

t, 
on

the
 bo

tto
m 

su
rfa

ce
 of

 th
e v

ise
 ba

se
. O

f c
ou

rse
 th

is 
all

ow
s m

in
im

um
 o

f s
et

 u
p 

tim
es

an
d 

ga
ng

 o
pe

ra
tio

ns
.

2 s
er

ie 
di 

ch
iav

ett
e 

pe
r 2

 p
os

izi
on

i a
lte

rn
ati

ve
 d

ell
e 

ga
na

sc
e 

fis
se

 d
op

pie
2 d

iffe
re

nt 
ke

yw
ay

s f
or

 2 
alt

er
na

tiv
e 

po
sit

ion
s o

f t
he

 d
ou

ble
 fix

ed
 ja

w

2 
gr

up
pi 

di 
se

rra
gg

io 
ind

ipe
nd

en
ti

2 
ind

ipe
nd

en
t c

lam
pin

g 
de

vic
es

A
rt

. 
3
0

A
rt

. 
2
0



w
w

w
.g

e
ra

rd
i.

it
LI

ST
IN

O
 P

R
EZ

ZI
 G

EN
N

AI
O

 2
00

8
PR

IC
E 

LI
ST

 J
AN

U
AR

Y 
20

08
w

w
w

.g
e
ra

rd
i.

it
2

.2

A
rt

. 
3
0

1
2

7
2

5
8

3
7

6

2
3
0

3
0
6

4
2

3
8

5

3
6
2

3
8
2

4
1
0

3
6
1

2
8
2

3
6
0

3
7

5

2
9

7

Ar
t.

Pa
g.

Ar
t.

Pa
g.

42
2-

4
37

0
4-

13
12

3
4-

2
37

5
4-

22
12

7
4-

2
37

6
4-

22
24

8
4-

3
38

0
4-

4
25

8
4-

18
38

2
4-

4
28

2
4-

18
38

3
4-

4
29

7
4-

21
38

4
4-

4
30

6
4-

15
38

5
4-

20
36

0
4-

18
40

5
4-

19
36

1
4-

18
41

0
4-

18
36

2
4-

4
43

1
4-

4

A
rt

. 
2
5
8

A
rt

. 
1
2
7

4
3
1

3
8
4

4
0
5

3
7
0

4
4
0

3
8
0

3
0
3

3
6
2

3
8
3

2
4
8

A
rt

. 
3
7
0

A
rt

. 
1
2
3

S
IS

T
E

M
A

 M
O

D
U

L
A

R
E

 G
E

R
A

R
D

I

M
O

R
S

E
 S

E
R

IE
 “

X
L”

G
E

R
A

R
D

I 
M

O
D

U
L
A

R
 S

Y
S

T
E

M

“X
L”

 S
E

R
IE

S
 V

IS
E

S

1
2

A 
mm

29
0

32
0

36
0

46
0

40
0

50
0

L m
m

46
0

52
0

58
0

68
0

66
6

76
6

W 
mm

10
0

12
5

kg
10

17
32

35
47

52

CO
D.

3.2
1.0

00
00

3.2
2.1

00
00

3.2
3.2

00
00

3.2
3.3

00
00

3.2
4.2

00
00

3.2
4.3

00
00

�
62

1
83

7
1.

03
9

1.
15

2
1.

21
3

1.
33

4

L m
m

46
0

52
0

58
0

68
0

66
6

76
6

W 
mm

96
12

1

kg
10

,5
12

1,
5

33
36

48
53

CO
D.

2.2
0.A

12
90

2.2
0.A

23
20

2.2
0.A

33
60

2.2
0.A

34
60

2.2
0.A

44
00

2.2
0.A

45
00

�
 6

90
 9

30
 1

.1
55

 1
.2

80
 1

.3
48

 1
.4

82

L m
m

46
0

52
0

58
0

68
0

66
6

76
6

W 
mm

74
94

kg
9.

4
15

.8
29

.8
32

.8
44

.8
49

.8

CO
D.

3.2
1.0

02
20

3.2
2.1

02
20

3.2
3.2

02
20

3.2
3.3

02
20

3.2
4.2

02
20

3.2
4.3

02
20

�
 6

90
 9

30
 1

.1
55

 1
.2

80
 1

.3
48

 1
.4

82

12
4

14
4

3
4

15
0

17
5

14
6

17
1

A
rt

. 2
2

T
IP

O
 (

G
R

A
N

D
E

Z
Z

A
) 

M
O

R
S

A
  

 V
IS

E
 T

Y
P

E
 (

S
IZ

E
)

A 
= 

MA
XI

MU
M 

SP
RE

AD
A 

= A
PE

RT
UR

A 
MA

SS
IM

A

A
rt

. 2
0

MO
RS

A 
“X

L”
 S

EM
PL

IC
E

SI
NG

LE
 O

PE
NI

NG
 “X

L”
 V

IS
E

W
 =

 L
ar

gh
ez

za
 g

an
as

ce
W

 =
 W

idt
h j

aw
s

MO
RS

A 
“X

L”
 S

EM
PL

IC
E 

 co
n 

ga
na

sc
e 

rid
ott

e 
re

ttif
ica

te
SI

NG
LE

 O
PE

NI
NG

 “X
L”

 V
IS

E 
 w

ith
 n

ar
ro

w-
wi

dth
 g

ro
un

d 
jaw

s

X 
= W

 D
O

T
A

Z
IO

N
E

 S
T
A

N
D

A
R

D

 C
ias

cu
na

 m
or

sa
 co

mp
let

a 
vie

ne
 fo

rn
ita

 co
n 

la 
se

gu
en

te 
do

taz
ion

e:
 1

 A
RR

ES
TO

 L
AT

ER
AL

E 
 A

rt.
 3

70
 1

 C
OP

PI
A 

DI
 T

AS
SE

LL
I D

I P
OS

IZ
IO

NA
ME

NT
O 

Ar
t. 

29
7

 (S
tan

da
rd

 p
er

 ca
va

 d
a 

16
 m

m;
 a

ltre
 lu

ng
he

zz
e 

a 
ric

hie
sta

 se
nz

a 
va

ria
zio

ne
 d

i p
re

zz
o)

 1
 C

HI
AV

E 
A 

PI
PA

 A
rt.

 3
75

  -
  1

 C
HI

AV
E 

A 
“T

” A
rt.

 3
76

A
rt

. 2
0
A

MO
RS

A 
“X

L”
 S

EM
PL

IC
E 

 co
n 

ga
na

sc
e a

 ca
m

bi
o 

ra
pi

do
SI

NG
LE

 O
PE

NI
NG

 “X
L”

 V
IS

E 
 w

ith
 q

ui
ck

 ch
an

ge
 ja

w 
pl

at
es

2
.1

W
 =

 L
ar

gh
ez

za
 g

an
as

ce
W

 =
 W

idt
h j

aw
s

W
 =

 L
ar

gh
ez

za
 g

an
as

ce
   W

 =
 W

idt
h j

aw
s

 X
 =

 L
ar

gh
ez

za
 co

rp
o 

ba
se

X 
= 

W
idt

h b
as

e b
od

y

S
IS

T
E

M
A

 M
O

D
U

L
A

R
E

 G
E

R
A

R
D

I

M
O

R
S

E
 S

E
R

IE
 “

X
L”

 A
D

 A
P

E
R

T
U

R
A

 S
E

M
P

LI
C

E

G
E

R
A

R
D

I 
M

O
D

U
L
A

R
 S

Y
S

T
E

M

S
IN

G
LE

 O
P

E
N

IN
G

 “
X

L”
 S

E
R

IE
S

 V
IS

E
S



2.3 LISTINO PREZZI GENNAIO 2008www.gerardi.it

2

STANDARD EQUIPMENT

Each complete vise is supplied with the following standard accessories:
1 WORKSTOP Art. 370
1 PAIR OF POSITIONING KEY-NUTS Art. 297
(Standard for 16 mm slot; other widths available on request without price change)
1 BOX WRENCH  Art. 375  -  1 T-WRENCH Art. 376

600 700 500 600 700 800 900 500 600 700 800 900 1000 1100
866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

56 61 85 92 99 106 113 127 137 147 157 167 177 187

3.24.40000 3.24.50000 3.25.20000 3.25.30000 3.25.40000 3.25.50000 3.25.60000 3.26.20000 3.26.30000 3.26.40000 3.26.50000 3.26.60000 3.26.70000 3.26.80000

1.452 1.576 2.060 2.299 2.539 2.778 3.017 2.873 3.161 3.449 3.736 4.024 4.311 4.597

866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

56 61 84 90 98 105 112 121 131 141 151 161 171 181

2.20.A4600 2.20.A4700 2.20.A45500 2.20.A5600 2.20.A5700 2.20.A5800 2.20.A5900 2.20.A6500 2.20.A6600 2.20.A6700 2.20.A6800 2.20.A6900 2.20.A6100 2.20.A6110

 1.614  1.751  2.289  2.555  2.822  3.087  3.353  3.193  3.513  3.832  4.151  4.471  4.790  5.108

866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

54.8 59.8 82.5 88.5 96.5 103.5 110.5 116 129 139 149 159 169 179

3.24.40220 3.24.50220 3.25.20220 3.25.30220 3.25.40220 3.25.50220 3.25.60220 3.26.20220 3.26.30220 3.26.40220 3.26.50220 3.26.60220 3.26.70220 3.26.80220

 1.614  1.751  2.289  2.555  2.822  3.087  3.353  3.193  3.513  3.832  4.151  4.471  4.790  5.108

4 5 6

175 200 300

144 169 194

171 196 296

SISTEMA MODULARE GERARDI

MORSE SERIE “XL” AD APERTURA SEMPLICE

GERARDI MODULAR SYSTEM

SINGLE OPENING “XL” SERIES VISES
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2

SISTEMA MODULARE GERARDI

MORSE SERIE “XL” A DOPPIA APERTURA

GERARDI MODULAR SYSTEM

DOUBLE OPENING “XL” SERIES VISES

 DOTAZIONE STANDARD

 Ciascuna morsa completa viene fornita con la seguente dotazione:
 1 ARRESTO LATERALE  Art. 370
 1 COPPIA DI TASSELLI DI POSIZIONAMENTO Art. 297
 (Standard per cava da 16 mm; altre lunghezze a richiesta senza variazione di prezzo)
 1 CHIAVE A PIPA Art. 375  -  1 CHIAVE A “T” Art. 376

SUPPLEMENTO EXTRA PER OGNI FORO CALIBRATO +���76VERSIONE OPZIONALE: Fori rettificati e calibrati con tolleranza F7
OPTIONAL VERSION: Ground calibrated holes F7 tolerance

TIPO (GRANDEZZA) MORSA   VISE TYPE (SIZE) 1 2
A mm 2x90 2x100 2x110 2x160 2x120 2x170
L mm 460 520 580 680 666 766

W mm 100 125

kg 14,5 21 39 43 59 64

COD. 3.31.00600 3.32.10600 3.33.20600 3.33.30600 3.34.20600 3.34.30600

€ 769 1.023 1.262 1.377 1.472 1.595

L mm 460 520 580 680 666 766

W mm 121 121

kg 14,5 21 39 43 59 64

COD. 2.30.A190 2.30.A2100 2.30.A3110 2.30.A3160 2.30.A4120 2.30.A4170

€  855  1.137  1.403  1.530  1.636  1.772

L mm 460 520 580 680 666 766

W mm 75 95

kg 13.5 19.5 36 40 56 61

COD. 3.31.00720 3.32.10720 3.33.20720 3.33.30720 3.34.20720 3.34.30720

€  855  1.137  1.403  1.530  1.636  1.772

L mm 460 520 580 680 666 766

C mm 35 40

Z mm 100 100

kg 66 10.7 20.7 24.2 30.2 34.8

COD. 1.80.11460 1.80.21520 1.80.31580 1.80.31680 1.80.41666 1.80.41766

€ 321 444 566 672 661 774

125 145

100

50 58

100

3 4

150 175

146 171

W = Larghezza ganasce W = Width jaws

Art. 42
VISE BASE - “XL” series (Supplied without any accessory)
SLITTONE BASE serie “XL”  (Senza alcuna dotazione)

VERSIONE NORMALE:
Cave da 16 mm (H7)
NORMAL VERSION:
16 mm slots (H7)

Art. 32
MORSA “XL” DOPPIA con ganasce ridotte rettificate
“XL” VISE DOUBLE with narrow -width ground jaws

X = WW = Larghezza ganasce    W = Width jaws
 X = Larghezza corpo base X = Width base body

W = Larghezza ganasce W = Width jaws

Art. 30A

Art. 30
MORSA “XL” DOPPIA   DOUBLE OPENING “XL” VISE

A = MAXIMUM SPREADA = APERTURA MASSIMA

MORSA “XL” DOPPIA
con ganasce a cambio rapido
“XL” VISE DOUBLE
with quick change jaw plates
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2

STANDARD EQUIPMENT

Each complete vise is supplied with the following standard accessories:
1 WORKSTOP Art. 370
1 PAIR OF POSITIONING KEY-NUTS Art. 297
(Standard for 16 mm slot; other widths available on request without price change)
1 BOX WRENCH  Art. 375  -  1 T-WRENCH Art. 376

EXTRA SUPPLEMENT FOR EACH GROUND HOLE +���76

2X220 2X270 2X150 2X200 2X250 2X300 2X350 2X160 2X210 2X260 2X310 2X360 2X410 2X460
866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

69 74 96 102 108 114 120 155 163 171 179 187 195 213

3.34.40600 3.34.50600 3.35.20600 3.35.30600 3.35.40600 3.35.50600 3.35.60600 3.36.20600 3.36.30600 3.36.40600 3.36.50600 3.36.60600 3.36.70600 3.36.80600

1.714 1.836 2.396 2.635 2.873 3.113 3.353 3.424 3.712 3.999 4.286 4.573 4.862 5.148

866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

69 74 96 102 108 114 120 155 163 171 179 187 195 213

2.30.A4220 2.30.A4270 2.30.A5150 2.30.A5200 2.30.A5250 2.30.A5300 2.30.A5350 2.30.A6160 2.30.A6210 2.30.A6260 2.30.A6310 2.30.A6360 2.30.A6410 2.30.A6460

 1.905  2.040  2.662  2.928  3.193  3.459  3.726  3.805  4.125  4.444  4.763  5.082  5.402  5.720

866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

66 71 93 99 105 108 117 144 152 160 168 176 184 202

3.34.40720 3.34.50720 3.35.20720 3.35.30720 3.35.40720 3.35.50720 3.35.60720 3.36.20720 3.36.30720 3.36.40720 3.36.50720 3.36.60720 3.36.70720 3.36.80720

 1.905  2.040  2.662  2.928  3.193  3.459  3.726  3.805  4.125  4.444  4.763  5.082  5.402  5.720

866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

39.3 43.8 53 59.7 66.3 73 79.5 79 88 97 106 115 124 133

1.80.41866 1.80.41966 1.80.51805 1.80.51905 1.80.51005 1.80.51105 1.80.51205 1.80.61900 1.80.61000 1.80.61100 1.80.61200 1.80.61300 1.80.61400 1.80.61500

886 999 1.118 1.379 1.602 1.825 2.049 1.566 1.863 2.124 2.421 2.720 2.980 3.278

145 170 195

171 196 296

4 5 6

175 200 300

70 78

100 100 100

58

SISTEMA MODULARE GERARDI

MORSE SERIE “XL” A DOPPIA APERTURA

GERARDI MODULAR SYSTEM

DOUBLE OPENING “XL” SERIES VISES
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SISTEMA MODULARE GERARDI

MORSE SERIE “XL”

GERARDI MODULAR SYSTEM

“XL” SERIES VISES

1 2 3 4 5 6
Y 20 25 25 25 33.33 33.33
Z 100 100 100 100 100 100

AB 48 58 78 88 98 117
AC 10.5 13.5 19 19 26 26
AD 6.5 8.5 13 13 17 17
AE 4.5 5.5 8 8 17 17
AF 82 112 129 159 179 215
AG 135 170 200 210 255 270
AR 50 60 80 90 100 119
BL 90 100 115 115 150 165
BM 100 130 150 150 190 190

mm
TIPO (GRANDEZZA) MORSA      VISE TYPE (SIZE)

1 2 3 4 5 6
M 84.78 84.78 101.780 110.780 132.780 146.780 -0.04
N 45 52 68 88 98 120 -0.04
O 21 28 41 51 61 71 +0.02
P 16 16 16 16 16 16 H7
Q 35 40 50 58 70 78 -0.02
R 10 12 13 15 20 20 -0.02
S 10 10 12 18 18 18 +0.02
T 15 15 20 20 26 26
U 9.5 9.5 11.5 11.5 17.5 17.5
V 50 62 88 100 120 133
W 32 32 36 36 44 44
X 27 27 30 32 37 37

mm

 TABELLA DIMENSIONALE 4 TABLE DIMENSION 4

1 2
A 30 40 -0.04
B 100 125
C 75 95 -0.02
D 74 94
E 290 320 360 460 400 500 600 700 500 600 700 800 900 500 600 700 800 900 1000 1100 +10
F 90 100 110 160 120 170 220 270 150 200 250 300 350 160 210 260 310 360 410 460 +5
G 460 520 580 680 666 766 866 966 805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
H 510 640 730 830 786 886 986 1086 965 1065 1165 1265 1365 1060 1160 1260 1360 1460 1560 1660
I 546 640 730 830 786 886 986 1086 965 1065 1165 1265 1365 1060 1160 1260 1360 1460 1460 1660
J 500 555 625 725 705 805 905 1005 850 950 1050 1150 1250 970 1070 1170 1270 1370 1470 1570
K 526 580 660 760 716 816 916 1016 885 985 1085 1185 1285 1010 1110 1210 1310 1410 1510 1610
L 195 225 252 302 293 343 393 443 357.5 407.5 457.5 507.5 557.5 405 455 505 555 605 655 705 -0.02

124 144 194169
125 145 170 195

65
200

80
300

50
150

60
175

mm
3 4 5 6

TIPO (GRANDEZZA) MORSA      VISE TYPE (SIZE) TOLLERANZA
TOLERANCE

Art. 30Art. 20

Art. 32Art. 22

Art. 42

TOLLERANZA
TOLERANCE

TIPO (GRANDEZZA) MORSA      VISE TYPE (SIZE) TOLLERANZA
TOLERANCE


